Capitulo 10 Configuracdo de dados, Copia de Seguranca e Restauracdo

Capitulo 10 Configuragcdo de dados, Cépia de Seguranca e

Restauracao

10.1 Configuracao de dados

10.1.1 Configuracédo do Comutador

Na pagina SWITCH SETTING/CONFIGURACAO DO COMUTADOR, o estado ON-
LIGADO/OFF-DESLIGADO do PARM SWT (parametro comutador), AUTO SEG (Ne auto
seqliéncia) podem ser exibidos e ajustados, como é mostrado na seguinte figura:

SWITCH SETTING Q0008 NO00D

> PARM SWT: *OQFF ON
PROG SWT: *QFF ON

AUTO SEG: *QOFF ON
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SETTING
1.Pressione a tecla para entrar na interface Configuragédo, entdo pressione as

teclas = ou 5 para entrar na pagina SWITCH SETTING/CONFIGURACAO DO

COMUTADOR;
i U

2.Pressione as teclas ou para mover o cursor ao item a ser configurado;

3.Pressione as teclas : N W para alterar o estado ON-LIGADO/OFF-
DESLIGADO: pressione a tecla " , “*” move-se para a esquerda para ajustar o
comutador para OFF/desligado, pressione a tecla : D', “*’move-se para a direita para

ajustar o interruptor ON/ligado. Somente se 0 PARM SWT esta ajustado como ON/ligado, o
parametro poderia ser alterado; assim como para PROG SWT e AUTO SEG.

Nota: Quando o PARM SWT é alterado de OFF/DESLIGADO para ON/LIGADO, um

CANCEL RES
alarme sera disparado pelo sistema CNC. Pressionando as teclas , &AW juntas,

o alarme pode ser cancelado. Se o PARM SWT é deslocado de novo, nenhum alarme
€ acionado. Para seguranca deve-se ajustar o PARM SWT para desligado depois que
a alteracao de parametro estiver finalizada.
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10.1.2 Configuracéo de Grafico

) SETTING ) . ) =l
Pressione a tecla para entrar na interface Grafico, pressionando as teclas ou

= , a seguinte pagina parametro de grafico é mostrada:

1
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M:ZOCH |

ET

R:CLEAR
5 0000 T 0000

A : Configuracao de Parametro de Grafico

1.No modo MDI, pressione as teclas A , Y para mover 0 cursor ao parametro a

ser ajustado;
2. Introduza o valor correspondente;

INPUT
3.Pressione a tecla para finalizar a configuragéo.

B : Significacdao do parametro de grafico

1. Configuragao do sistema de coordenadas: 8 tipos de trajetéria de graficos podem ser
exibidos neste sistema GSK980TDa CNC dependendo do sistema de coordenadas
dispostos nas ferramentas dianteiras ou traseiras, como mostra a tabela a seguir:

Parametro Bit | Parametro
Ne175 Grafico Exibicao de coordenadas das trajetorias dos
. . Selecio de graficos
Bit1 Bit0 Coordenada

£-80



Capitulo 10 Configuracdo de dados, Copia de Seguranca e Restauracdo

Parametro Bit | Parametro
Ne175 Grafico Exibicdo de coordenadas das trajetorias dos
. . Selecao de graficos
Bit1 Bit0 Coordenada
49 NAR
“ZOOM T
oam -+
0 0 0 S:START
R:CLEAR
5 0000 T 0000
0 0 1
0 1 0
S 0000°T 0000
I:Z00M 1
M:Z00M l-
0 1 1
5 0000°T 0000
1 0 0
5 0000 T 0000
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Parametro Bit | Parametro

Ne175 Grafico Exibicdo de coordenadas das trajetorias dos
. . Selecao de graficos
Bitf Bit0 Coordenada

S
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2. ESCALA: para ajustar a propor¢éao do desenho, como o ofsete da CNC é maior, o
grafico pode ser exibido somente em escala adequada.

3. CENTRO: para ajustar as coordenadas no centro do LCD no sistema de
coordenadas da peca de trabalho.

4. MAX, MIN: depois que os valores de eixo maximo e minimo sdo ajustados, o
dimensionamento, e centralizagao de grafico serdo definidos automaticamente pelo sistema
CNC.

X MAX: o méaximo valor do eixo X no programa (unidade:mm)

X MIN: o minimo valor do eixo X no programa (unidade:mm)

Z MAX: o maximo valor do eixo Z no programa (unidade:mm)

Z MIN: o minimo valor do eixo Z no programa (unidade:mm)

C : Dimensionando acima e abaixo do Grafico

Na pagina Gréfico, a trajetéria do gréafico pode ser dimensionada para baixo e para

| M
cima pelas teclas © A , = U no teclado Edit/Editar.
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| /2
Pressione atecla = A cada vez, a trajetéria do grafico é aumentada , pressione

M /2
atecla ™ U cada vez a trajetéria do gréafico é diminuida .

D : As funcoes INICIAR, PARAR e APAGAR nas trajetorias de grafico

S
Na péagina Gréfico, pressione atecla © ) uma vez, o desenho inicia, pressione a tecla

T R
= uma vez, o desenho para; pressione atecla © ¥ uma vez, a trajetéria atual do grafico

é apagada.
10.1.3 Configuracao de Parametro

Através da configuracao de Parametro, as caracteristicas do condutor e maquina podem
ser ajustadas. Veja Apendix 1 para seu significado.

. PARAMETER . . . .
Pressione a tecla para entrar na interface Parametro, depois pressione as teclas

=

= o ) , .
ou para localizar a interface parametro, como € demonstrado a seguir:

BIT PARAMETER Q0008 NOOOD
DAT.
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S 0000 T 0000

A. Alteracao do Parametro bit
1.Alteracé@o de Byte
1) Ligue o interruptor parametro;
2) Entre no Modo MDI;
3) Mova o cursor para o Ne do parametro a ser ajustado:
= El
ou

Método 1: Pressione as teclas para entrar na pagina contendo o parametro

a ser ajustado, pressione as teclas 0 ou v para mover o cursor ao Ne do

paré@metro a ser ajustado;
P

Método 2: Pressione a tecla Q" tecle no No de parametro , entéo pressione a tecla
INPUT

4) Introduza o novo valor de parametro ;
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5) Pressione a tecla e , 0 valor de parametro é aceito e exposto.
6) Depois que todas as configuracdes de parametro estao terminadas, o PARM
SWT precisa ser ajustado para OFF/DESLIGADO por seguranga.
Exemplo:
Ajuste o BIT5 (DECI) do parametro bit Ne004 para 1, e os outro bits ndo alterados.
Mova o cursor para Ne004, introduza 01100000 por seqiiéncia na linha de
comando, como mostra a figura:

EBIT PARAMETER Q0008 NO000
DATA DATA

c

S 0000 T 0000 -%

]

i INPUT ) ~ ) . ) 8—
Pressione a tecla para terminar a alteracao do parametro. A pagina fica como

. N

a seguir: X

o

o}

(-]

BIT PARAMETER 00008 NOOOOD
DATA 0. DATA

S 0000 T 0000

2.Alteracao de Bit:
1) Ligue o interruptor parametro;
2) Entre o modo MDI;
3) Mova o cursor para o Ne do parametro a ser ajustado;

= E

Método 1: Pressione as teclas ou para entrar a pagina do parametro a ser

i) O

definido. Pressione as teclas ou para mover o cursor ao Ne de

parametro a ser definido;

P
Método 2: Pressione a tecla Q" introduza o Ne de parametro, depois pressione a tecla

INPUT
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. > . CHANGE
4) Pressione e segure a tecla por 2 segundos ou pressione a tecla para

, A : G . = <A
pular para um bit do parametro, e o bit se iluminara. Pressione as teclas ou

para mover o cursor para o bit a ser alterado, depois introduza 0 ou 1;
5) Depois que todas as configuragcbes de parametros estao terminadas, o PARM
SWT precisa ser OFF/desligado por seguranga.

Nota: Apés introduzir um bit de parametro, pressione e segure a tecla = por 2

CHANGE
segundos ou pressione a tecla , isso pode deixar o bit e voltar ao Ne de

parametro.
Exempilo:
Ajuste BIT5 (DECI) do parametro bit Ne004 para 1, e os outros bits sem mudar.

1 ” H H E>
Mova o cursor para “Ne004” pelos passos acima, pressione e segure a tecla por 2

. CHANGE . A
segundos ou pressione a tecla para pular para um bit do parametro, como mostra

a figura a seguir:
BIT PARAMETER 00008 NO0OOO

i
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S 0000 T 0000

113 ” H E> <j
Mova o cursor para “BIT5” pressionando as teclas ou como mostra a

seguinte figura:

BIT PARAMETER 00008 N0000

S 0000 T 0000

Introduza “1” para finalizar a alteracao.

-85



Capitulo 10 Configuracdo de dados, Copia de Seguranca e Restauracdo

BIT PARAMETER 00008 N0000

S 0000 T 0000

1) Ligue o interruptor parametro;

2) Entre no modo MDI;

3) Mova o cursor para o Ne do parametro a ser ajustado;
4) Introduza o novo valor de parametro;

. INPUT L. .
5) Pressione a tecla , 0 valor € inserido e exposto;

6) Depois que todas as configuracoes de parametros estao terminadas, o PARM SWT
precisa ser OFF/desligado por seguranca.

Explicacao : Os dados do passo de parafuso podem apenas ser alterados sob senha de
2°nivel.
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Exemplo 1: para ajustar o parametro de dados Ne022 para 4000.

Mova o cursor para “Ne022” pelos passos acima, introduza “4000” em sequiéncia na
linha de instrucdo, como mostra a seguinte figura:

DATA PARAMETER Q0008 NOOOD

S 0000 T 0000

INPUT . , o .
Pressione a tecla para finalizar a alteragéo. A pagina é exibida como a seguir:
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DATA PARAMETER 00008 NODDD

NO. DATA 2. . DATA
015 2 : 0
016
017
018
019
020
021

-022

400
200

L2 LA e

.
oo
[ SN
(]

S 0000 T

Exemplo 2: Para ajustar o valor do eixo X do passo de parafuso Ne00O para 12, valor do
eixo Z daquele para 30.

Mova o cursor para os dados do passo de parafuso Ne00O através dos passos acima,
introduza “X12” em sequUéncia na linha de instru¢do, como é demonstrado na figura a seguir:

SCREW-PTTCH COMP 00008 NO00OD
MO, . X Z

0

0
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5 0000 T 0000

INPUT
Pressione a tecla para finalizar a alteracédo. A pagina € mostrada como a seguir:

SCREW-PITCH CONP QOO0 E NODOD

S 0000 T 0000
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Do mesmo modo que acima, introduza “Z30” em seqiiéncia na linha de instrucao,

INPUT
pressione a tecla para finalizar a alteragédo. A pagina € como segue:

SCREW-PITCH COMP 00008 NOOOO

b

(21 2 2 00 0 b

S 0000 T 0000

10.2 Restauracao de Dados e Backup

Os dados de usuario (como parametro bit, pardmetro de dados, e dados de passo de
parafuso) podem ser copiados (salvos) e restaurados (leitura) neste sistema GSK980TDa.
Isto ndo afeta as partes de programas armazenados no sistema CNC enquanto copiando e
restaurando esses dados. A pagina de backup € demonstrada como a seguir:

PARM. OPERATION 00008 NODOO

[TH]+[FITO CONFIEM (POWER ON AGAIN)

S 0000 T 0000

1. Ligue o interruptor parametro;

_ _ _ SETTING
2. Pressione a tecla = ™ para entrar no Modo MDI, depois pressione a tecla
= = - .- )
(teclas ou se necessario) para entrar a pagina Backup PAR.;
3. Mova o cursor para o item desejado;
. INPUT P .
4. Pressione as teclas , @ juntas.

Nota 1: Nao desligue a energia durante a operacao de copia e restauracao de dados, e
nenhuma outra operacao é aconselhavel a ser realizada antes que a operacao
termine.
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Nota 2: O usuario acima da senha de 3° nivel pode realizar a operacao de copia e
restauracao do parametro bit, parametro de dados e parametro passo de parafuso.

Exemplo: para restaurar o parametro CNC para o parametro padrao de mecanismo

de controle automatico, os passos sdo 0s seguintes:

Ligue o interruptor parametro, e entre na pagina Backup PAR. do modo MDI, mova
o cursor para “Resume Default PAR 3 (Servo) — Reiniciar Padrdo Par. 3 - Automatico”,
como mostra a figura a seguir:

PARNM. OPERATION O0008 NOOOO

FRESS[IN]+[P]1TO CONFIREM (POWER ON AGAIN)

[ =

S 0000 T 0000 -..g

)

Q

(o]

. INPUT P . . o ~
Pressione as teclas , =@ juntas, o sistema CNC avisa “SERVO PAR N
(o]

o]

[ 4]

BACKUP RECOVERED (Backup recuperado do Par. Automatico)(Ligue novamente)”.

10.3 Configuracao e alteracao de senha

Para proteger as partes dos programas, os parametros CNC de alteragado perniciosa,
essa GSK980TDa fornece uma funcao de configuracdo de senha que é graduada para 4
niveis. Por seqliéncia descendente, elas sao nivel de fabricante da maquina (2°), nivel
gerenciamento do equipamento (3°), nivel técnico (4°), nivel operacao usinagem (5°). O nivel
atual da senha do sistema CNC é exibido por “CURRENT LEVEL: ” (NIVEL ATUAL), na
pagina PASSWORD SETTING/CONFIGURACAO DE SENHA.

2°nivel: o parametro bit CNC, o parametro de dados, dados passo de parafuso, dados
de ofsete de ferramenta, edicao de parte de programa, transmissao de ladder (escala) PLC
etc. sdo permitidos;

3°nivel: a senha inicial € 12345, as operac¢des do parametro bit CNC, do parametro de
dados, dados de ofsete de ferramenta, edicao de parte de programa sao permitidas;

4°nivel: a senha inicial € 1234, as operacdes dados de ofsete de ferramenta (para
configuracao de ferramenta), macro variaveis, edicdo de parte de programa sao permitidas;
mas as operacgdes do parametro bit CNC, do parametro de dados, dados do passo de
parafuso ndo sao permitidas.

5°nivel: sem senha. Apenas a operagao de painel da maquina é permitida, e as
operacoes edicao e selegao de parte programa, operagdes de alteragao do parametro bit
CNC, parametro de dados, dados do passo de parafuso, dados de ofsete de ferramenta nao
sao permitidas.
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PASSWORD SETTING O0008 NO00O0

5 0000 T 0000

Apbs entrar na pagina PASSWORD SETTING/CONFIGURACAO DE SENHA, o cursor
se localiza na linha “INPUT PASSWORD/INSIRA SENHA”. Pode-se pressionar as teclas

@ ou v para mover o cursor para o item correspondente.
a) Pressione atecla A uma vez, o cursor se move uma linha para cima. Se a localizagao atual 5
do cursor estiver na linha SET LOWER LEVERL - AJUSTE DE NIVEL BAIXO (12 linha), “{E
a
pressione a tecla A , 0 cursor muda para a linha ALTER PASSWORD - ALTERAR o
SENHA(linha final). %
a
b) Pressione a tecla uma vez, o cursor se move uma linha para baixo. Se o cursor se
localiza na linha final, pressionando a tecla uma vez, o cursor se move para a 12 linha.

10.3.1 Entrada do nivel da operacao

1 Apbds entrar na pagina PASSWORD SETTING/CONFIGURACAO DE SENHA, mova
o cursor para a linha INPUT PASSWORD/ENTRADA DE SENHA;
2 Introduza a senha (um sinal “*” sera adicionada a cada caractere inserido);

INPUT
3 Pressione a tecla para finalizar a insergao, e sera adentrado na senha de nivel

correspondente.

Nota: O comprimento da senha desse sistema GSK980TDa corresponde ao nivel de
operacao, o qual pode ser somado ou diminuido pelo usuario. Como mostra a tabela:

Nivel de | Comprimento de | Senha
Operacao senha Inicial
3° 5 bits 12345
4° 4 bits 1234
5 No No

Exemplo:
O nivel de operacao CNC atual € 4°, como a proxima pagina mostra, a senha do 3°
nivel da CNC é 12345, por favor altere o nivel atual para o 3° nivel.
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PASSWORD SETTING

UPDATE

Can edit pr

Mova o cursor para a linha INPUT PASSWORD/ENTRADA DE SENHA, introduza

INPUT
12345, depois pressione a tecla , @ CNC comanda “Modifique parametro e edite

programa”, PASSWORD PASSED/SENHA APROVADA, e o nivel atual é o 3°nivel. A
pagina é exibida como a seguir:
PASSWORD SETTING 00008 N000O

=
2
=
o
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o3
o
N
X
0
o
[--]

S 0000 T 0000

Nota: Quando a operacao de nivel atual € mais baixa ou igual ao 32 nivel (3°, 4°, 5°
nivel), este nivel nao é alterado se o sistema CNC é religado. Se o nivel anterior é 2°
nivel, ele padroniza o 3° nivel quando o sistema é religado.

10.3.2 Alteracdo da Senha

Passos para alteragédo de senha:

1 Apés entrar na pagina PASSWORD SETTING/CONFIGURACAO DE SENHA, insira
a senha pelos métodos da Secao 10.3.1;

2 Mova o cursor para a linha UPDATE PASSWORD/ATUALIZAR SENHA;

INPUT
3 Introduza a nova senha, depois pressione a tecla ;

4 O sistema CNC comanda PLEASE INPUT USER PASSWORD AGAIN - POR
FAVOR INSIRA A SENHA DE USUARIO NOVAMENTE!, a pagina é exibida como a seguir:
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PASSWORD SETTING Q0008 NO00D

CURRENT LEVEL: 3
SET LOWEE LEG
INPUT PASSWORD:
UPDATE P

5 0000 T 0000

INPUT
5 Apos re-introduzir a senha, pressione a tecla , Se as duas senhas inseridas

forem idénticas, a CNC avisa “SENHA ATUALIZADA”. Entao a alteracdo de senha foi bem
sucedida.

PASSWORD SETTING Od008 NOODD

CURRENT LEVEL:. 3
SET LOWER LEVE
INFUT PA
UPDATE FA

=
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S 0000 T 0000

6 Se as duas senhas inseridas nao forem idénticas, a CNC avisa PASSWORD
CHECKOUT ERROR - ERRO DE VERIFICAGAO DA SENHA, a pagina fica como a seguir:

PASSWORD SETTING Q0008 NOO0D
ENT LEVEL
SET LOWER LEVE

INPUT PASS
UPDATE P

ameter and edlt program.

S 0000 T 0000

10.3.3 Definir Senha de Nivel mais Baixo

O rebaixamento do nivel da operacao é usado para entrar em um nivel baixo de um

nivel mais alto, os passos sao os seguintes:
1 Apés entrar na pagina PASSWORD SETTING/CONFIGURACAO DE SENHA, insira

a senha pelos métodos da Secao 10.3.1;
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2 Mova o cursor para a linha SET LOWER LEVEL/DEFINIR NiVEL MAIS BAIXO, se a
operacao atual CNC estiver no 3° nivel, a pagina é a seguinte:

PASSWORD SETTING O0008 NO000

INFOT P
UFDATE P

Modify parameter and edit program.

S5 0000 T 0000

INPU

3 Pressione a tecla ' , 2@ CNC comanda “NIVEL ATUAL PARA 4, TEM
CERTEZA?”, a pagina é a seguinte:
PASSWORD SETTING Q0008 N0O00

CUEEENT LEVEL: 3
SET LOWER LEW
INFUT P&
UFDATE P
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Mod

5 0000 T 0000

. INPUT . Il . 7 . 7
4 Pressione a tecla novamente, se o rebaixamento foi bem sucedido a pagina € a

seguinte:
PASSWORD SETTING Q0008 N000O

CURFENT LEVEL: 4
SET LOWER LEVEL
INFUT PASSWORD:
UFPDATE F

':EII'l E:-:j_i‘t pros, inl;:-]_l‘t macro

S 0000 T 0000

Nota: Se o nivel atual é 5° nivel, a operacao de rebaixamento nao é permitida.
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